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「電動液壓履帶連接器夾具組」研發介紹與運用 

作者：張雲清 士官長 

提要 

一、履、甲車的履帶狀況與機動力有著直接的關係，因外力破壞，如地雷、炸

藥、工事等，或因裝備使用不當、使用逾壽限等因素，則必須進行履帶更

換的動作。經研析，目前國內外履帶更換方式仍有精進空間。 

二、國軍各式戰車、自走砲車、彈藥車等皆為履帶型式，但因履帶拆卸及安裝

之保修仍以人工為主，易有費時費力，無法正確操作等不利因素，造成裝

備無法有效遂行任務，因此如何能由研改現有機具，以提升各部隊履帶拆

裝之效能，並減少危安因素產生，實為一重要課題。 

三、本校自製之電動液壓履帶連接器夾具組（以下簡稱液壓履帶夾具組），能在

履帶車輛於平時、戰時、演訓及災防期間，因各種因素所造成之在履帶損

壞時，提供快速修護簡易之效益，使其迅速恢復裝備性能，並再次投入作

戰及災防等各種任務之遂行，以達「節約時間、減少危安、提升效率」之

成效。 

四、履帶保養拆裝作業，以傳統人工方式需 90 分鐘作業時間，採用新研發之電

動液壓後僅需 20 分鐘即可完成，大幅度提升砲兵部隊履車裝備保養時程。 

關鍵詞：履帶夾具、履帶拔除器、油壓動力單元組、戰場救濟 

 

壹、 前言 

近代戰爭中，機甲部隊為了能適應各種地形作戰及能兼顧戰鬥防護力的需

要，車輛以履帶方式機動便一直是武器發展的主軸，至今或許有部分勤務支援

等非前線戰鬥用車輛逐漸以輪型機動方式取代之，卻仍無法直接撼動履帶車輛

所具備的越野機動優越性。 

    然而戰場的狀況瞬息萬變，或因戰術風險、意外風險等因素，造成履帶故

障，使作戰車輛失去機動力，進而嚴重影響其作戰能力。因此，如何能以最迅

速的方式恢復裝備妥善，實為值得探討的課題。 

    履帶狀況與車輛機動力有著直接的關係；因外力破壞，如地雷、炸藥等，

或因裝備使用不當、使用逾壽限等因素，則必須進行履帶更換的動作。經研析，

目前國內外履帶更換方式仍有精進空間，故由本校循小型軍品研發專案所製之

「電動液壓履帶連接器夾具組」，即為解決此一問題之重要利器。 

貳、研發動機與目的 

目前國軍各式戰車、自走砲車、彈藥車等皆為履帶型式，但因履帶拆卸及

安裝之保修仍以人工為主，易有費時、費力，無法正確操作等不利因素，造成
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車輛無法適時遂行任務，因此如何能由研改現有工具，以提升各部隊履帶拆裝

之效能，並減少危安因素產生，實為一重要研改目標。1 

一、研發動機 

（一）戰史回顧 

1973 年第四次以阿贖罪日戰爭，在戰爭開始的前 18 個小時，以色列戰車即

約有 75％因履帶及其他故障因素，造成車輛損壞，失去戰鬥能力。而在接近 24

小時內的搶修作業中，立刻迅速的恢復了大部分的戰力。反觀敘利亞在戰場上

損失了約 1,300 輛的戰車，卻因保修能力不足等因素，無法在短時間內迅速恢

復戰力，因此種下敗因。
2
 

以色列雖在裝備數量上較遜於敘利亞，但因其優秀與及時的戰場維修能

力，轉變了戰場在主戰裝備數量上的劣勢局面，進而獲得戰爭勝利。敘利亞雖

在戰前將戰車增加至 2,000 輛，然因戰場緊急維修的能力及修復速度不足，致

使作戰部隊戰鬥力急遽下降，最後導致敘利亞的作戰失敗。因此，除偵搜力、

機動力、打擊力、指通力之外，補保作業修復能力在戰場中的重要性可見一斑。 

（二）現況檢討 

    目前單位段主要的履帶拆裝工具包括「履帶拔除器」及「履帶夾具」，使用

工具包括套筒扳手及棘輪扳手，可於戰場現地進行更換動作，但操作時皆須以

人力為主，費時費力。而野戰、基地段雖有使用氣動工具等較節省人力的裝置，

但卻受限於空壓管路系統之配置，必須於廠房內實施。另外，美軍部隊及廠庫

則使用手動液壓拔除器及廠庫型電動夾具，體積較大，仍然不適合野戰使用。   

表一即為針對各不同單位履帶拆卸方式之評析，綜觀目前履帶更換方式，

雖因保養層級之提高而有不同之工具，但普遍缺失皆為費力、費時、受限於時

空因素等，不利於履車之機動力迅速恢復。 

表一 履帶拆裝方式比較表 

     方式 

部隊型態 
套筒板手 棘輪板手 氣動工具 

手動液壓 

拔除器  

廠庫型 

電動夾具  

野戰部隊 ˇ ˇ    

聯保廠 ˇ ˇ ˇ   

兵整中心 ˇ ˇ ˇ   

美軍部隊 ˇ   ̌   ˇ  

美軍廠庫 ˇ ˇ   ˇ 

缺點 人力轉動 

費時費力 

人力轉動 

費時費力 

受限空壓 

管路系統 

速度慢 

、費時 

體積大，不 

適合野戰 

                                                
1張雲清，《電動液壓履帶連接器夾具組結案報告》（臺南：陸軍砲訓部，民國 100 年 10 月 28 日），頁 8。 
2張紹華，〈以色列如何打贏第四次以、阿戰爭之研究〉《陸院 92年畢業論文》，（桃園：國防大學，民國 92年 6

月 30 日），頁 22。 
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資料來源：筆者整理、國家地理頻道-聯合系統設備生產中心-萊馬工廠 

二、研發目的 

    藉由本軍自製之電動液壓履帶連接器夾具組（以下簡稱「液壓履帶夾具

組」），期能在履帶車輛於平時、戰時、演訓及災防期間，因各種因素所造成之

履帶損壞狀況時，能提供快速修護的簡易工具，使其迅速恢復裝備性能，並再

次投入作戰及災防等各種任務之遂行，以達「節約時間、減少危安、提升效率」

之成效。 

參、電動液壓履帶連接器夾具組介紹 

透過液壓履帶夾具組，可使裝備保養人員於履帶拆裝作業時，簡易快速的

完成履帶總成更換，縮減作業時間、增進作業效率，提升裝備妥善。液壓履帶

夾具組包括下列幾項主要優點： 

一、更換式的快速接頭、採用電動液壓操作、可更換履帶夾具及履帶拔除器。 

二、可採用交流電源（AC220V）及電瓶提供的直流電源(DC24V)以供廠庫及野 

戰使用，輪型板車移動方便。 

三、提供迅速液壓動力，進行履帶總成更換。
3
 

四、履帶保養拆裝作業，以傳統人工方式需90分鐘作業時間，採用電動液壓

後僅需20分鐘即可完成，大幅度提升部隊履車裝備保養時程，裝備全貌

如下圖一、二。 

圖一 液壓履帶夾具組前視圖              圖二 液壓履帶夾具組後視圖 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

資料來源：筆者拍攝                      資料來源：筆者拍攝 

  裝置內部計有馬達泵浦組、液壓油箱、液壓油目視表，可供檢查液壓油           

  存量，兩只12V之電瓶以串聯方式提供24V之電源，而外部則有電源暨充 

  電插座、操作壓力表、線控器插座、履帶夾具、履帶拔除器。 

本系統係以電瓶提供之直流電力，透過電器控制系統供電，啟動其油壓系

                                                
3同註 1。 
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統，並將產生之動力傳送至履帶夾具及履帶拔除器，以利進行履帶之拆卸及安

裝程序，各主要部位功能簡述如下： 

  一、履帶夾具：可夾取履帶片之雙邊，便於活節銷與終端連接器拆卸、接合， 

      夾具部分之金屬透過陽極處理，其硬度可承受全系統液壓力量而不至於 

      變形，強度更甚於傳統之履帶夾具。（如圖三） 

  二、履帶拔除器：用於拔出履帶片上之終端連接器，使履帶片可取下。（如圖 

      四） 

圖三 履帶夾具                          圖四 履帶拔除器 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

資料來源：筆者拍攝                       資料來源：筆者拍攝 

  三、油壓動力單元組：內建 2馬力之馬達泵浦組以帶動 4cc/rev 的油壓泵， 

      最高設定壓力可為 140kg/cm2，個別以電磁閥控制進退。（如圖五、六） 

圖五 油壓單元及電瓶                       圖六 電磁閥 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

資料來源：筆者拍攝                      資料來源：筆者拍攝 
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 四、電氣控制箱：由 24 伏特直流電驅動，以控制台及 12 鍵式線控開關操作。 

     （如圖七、八、九、十）4 

 

圖七 電器控制系統                          圖八 控制台 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

資料來源：筆者拍攝                   資料來源：筆者拍攝 

 

           圖九 12 鍵式線控開關                        圖十 電瓶 

 

 

 

 

 

 

資料來源：筆者拍攝                   資料來源：筆者拍攝 

 

肆、電動液壓履帶連接器夾具組運用 

一、運用範圍 

                                                
4協聚德股份有限公司，《陸軍飛彈砲兵學校電動液壓履帶連接器夾具組操作使用及維修手冊》，民國 100 年 6月

3日，頁 2~3。 
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液壓履帶夾具組可廣泛運用於各式履帶型火砲、戰、甲車之作戰及災害防

救等維修上，以砲兵部隊為例，可使用於M109（T136、T154型履帶）、M110自走

砲、CM24、CM24A1彈藥車，完全不受其履帶型式、寬度、夾曲寬度、角度等限

制，皆可使用。以砲兵部隊為例，履車之履帶諸元如下表二所示。 

表二 各式履車履帶諸元表 

      履車 

屬性 

M109A2、A5 

T136 型 

M109A2、A5 

T154 型 

M110A2 

自走砲 

CM24、M24A1 

彈藥車 
M60A3 戰車 

履帶片數 
左 79 
右 79 

左 80 
右 80 

左 75 
右 76 

左 83 
右 83 

左 80 
右 80 

終端連接器+ 
螺栓+固定楔 158   166 160 

終端連接器+ 
螺栓  160    

連桿銷+ 
連桿銷螺帽   

左 75 
右 76   

履帶寬度 38.5cm 38.5cm 45.5cm 38.5cm 71.5cm 

履帶夾曲寬度 27cm 28cm 25-34cm 27cm 61cm 

履帶角度 
前 20.2° 
後 23.9° 

前 25.7° 
後 23.8° 前 25.5° 

前 31.7 
 後 35.4° 前 28° 

資料來源：筆者整理 

二、操作步驟 

傳統的履帶夾具及履帶拔除器屬於螺旋導桿式，目前一、二級保養人員搭

配一般扳手、棘輪扳手或氣動工具即可進行履帶拆裝動作，但有上述費時費力

之缺點。三級以上保養人員則為搭配氣動工具，須於廠庫內實施保養，因廠庫

內具建構完整的空壓系統方可供使用；然而履帶損壞時機多於野外作戰或演訓

時發生，為使裝備迅速恢復性能，必須立刻實施野戰保修，其時空因素較難與

氣動工具配合，通常以單位段工具於現地實施。5
 

液壓履帶夾具組之拆裝履帶步驟與傳統方式相似，簡單易懂，僅將較費力、

費時之動作部分則以油壓動力取代完成，保養人員不須另外學習複雜的操作程

序。履帶拆卸前，同樣必須先以枕木及撬棒抵緊履帶，此一安全措施主要在預

防於拆卸過程中，因履帶彈出而傷及保養人員。液壓履帶夾具組之拆卸履帶標

準程序如下所述： 

(一)放鬆履帶張力。 

(二)以套筒扳手拆下螺栓及楔塊；此步驟所使用之工具與時間均與傳統式 

                                                
5趙鈺隆，〈M60A3、CM11、CM12 戰車「履帶張力調整器功用及調整要領」〉，《裝甲兵季刊》，第 218 期，（新竹：

陸軍裝訓部，民國 99年），頁 2至 4。 
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拆裝相同。 

(三)以履帶拔除器將終端連接器拉出約一吋：電動拆裝之履帶拔除器為液 

壓動力式，由馬達驅動，故省時省力效率高。 

(四)將履帶夾具，夾於受拆之連接銷上電動拆裝之履帶夾具為液壓動力 

式，由馬達驅動，故省時省力，且便於夾取及鬆放。 

(五)將終端連接器完全拉出；電動液壓拔除器因為由馬達驅動，便於伸縮， 

當終端連接器被拉出後，更可快速與履帶拔除器作分離，以便繼續拆 

卸內側履帶。 

(六)鬆放履帶夾具；電動液壓夾具由馬達驅動，鬆放較傳統式快。 

(七)移除枕木及橇棒。 

以上為履帶拆卸之程序之簡述，安裝時則按相反程序實施。以M109自走砲

車為例，拆卸、安裝步驟如下列圖組所示，為利於下個章節進行效益分析，故

將下圖（液壓履帶夾具組-M109自走砲驗證比較圖），其程序以單位段方式與液

壓履帶夾具組比較之： 

圖九 液壓履帶夾具組-M109自走砲驗證比較圖 
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資料來源：筆者整理 

 



第 9頁，共 14頁 

 

三、運用成效 

    電動式拆卸與傳統式拆卸的步驟概同，惟拆卸步驟中的「以履帶拔除器將

終端連接器移出 1 吋並安裝履帶夾具」、「拆下終端連接器」、「拆下履帶夾具」

及安裝步驟中的「安裝履帶夾具及終端連接器」、「拆下履帶夾具」之動作，可

省下大量時間及人力。本研究以砲兵部隊編制之 M109 自走砲、M110 自走砲、

CM24 彈藥車的履帶拆卸與安裝實施成效比較。保養人員選擇熟手實施操作，並

將手動式及電動式拆裝各區分三次實施，取拆裝時間平均值為成效數據分析。 

以 M109 自走砲為例，6性能測試時間表如下表三。M109 自走砲履帶拆卸共

有 5 個步驟、安裝 4 個步驟，其中手動式拆裝平均時間為 92 分 37 秒，而電動

式拆裝平均時間則大幅縮短至 19 分 10 秒。電動式拆裝與傳統式拆裝的時間比

接近 5 倍，並由液壓動力取代人力，維修及保養便利性顯著可見。7
 

表三 性能測試時間表（M109自走砲） 

性 能 測 試 時 間 表 【 M 1 0 9 A 2 ( A 5 ) 自 走 砲 】 

項
次 拆 卸 步 驟 

手動式

拆 裝 

電動液壓

式 拆 裝 

0

10

20

30

40

50

60

70

80

90

100

時間

手動式拆裝

電動式拆裝

 

1 鬆放剎車及履帶張力 1’16” 1’16” 
2 拆下螺栓及固定楔塊 4’11” 4’11” 

3 

安裝履帶拔除器，將終端
連接器移出約1吋及安裝
履帶夾具後使用撬桿及
枕 木 抵 緊 履 帶 

32’47” 1’17” 

4 拆 下 終 端 連 接 器 23’37” 51” 
5 

拆下履帶夾具並移除撬
桿 及 枕 木 3’17” 15” 

安 裝 步 驟 

1 
使用撬桿及枕木抵緊履
帶後，安裝履帶夾具及終
端 連 接 器 

17’58” 3’17” 

2 拆 下 履 帶 夾 具 30” 2” 
3 

安裝螺栓及固定楔塊並
移 除 撬 桿 及 枕 木 3’40” 3’40” 

4 調 整 履 帶 張 力 5’21” 5’21” 
時 間 總 計 92’37” 19’10” 

資料來源：筆者整理 

                                                
6 TM9-2350-311-10，《M109A2、A5  155 公厘中型自走榴彈砲操作手冊》，民 86年 4月 20 日，頁 372-382。 
7同註 1，頁 11。 
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另以 M110 自走砲為例，8性能測試時間表如下表四。M109 自走砲履帶拆卸

共有 4 個步驟、安裝 4 個步驟，其中手動式拆裝平均時間為 38 分 18 秒，而電

動式拆裝平均時間則為 26 分 55 秒。電動式拆裝與傳統式拆裝的時間比接近 1.5

倍。M110 自走砲因履帶構造較簡單，故拆裝程序較 M109 自走砲履帶容易，透

過液壓履帶夾具組，時間可壓縮至半小時內完成更換動作。9
 

 

表四 性能測試時間表（M110自走砲） 

性 能 測 試 時 間 表 【 M 1 1 0 A 2 自 走 砲 】 

項
次 拆 卸 步 驟 

手動式

拆 裝 

電動液壓

式 拆 裝 

0

5

10

15

20

25

30

35

40

時間

手動式拆裝

電動式拆裝

 

1 鬆放剎車及履帶張力 8’30” 8’30” 
2 安 裝 履 帶 夾 具 3’36” 55” 

3 
拆下連桿銷螺帽並使用

撬桿及枕木抵緊履帶 
2’4” 2’4” 

4 使用沖銷拆下連桿銷 21” 21” 

5 
拆下履帶夾具並移除撬

桿 及 枕 木 
2’40” 5” 

安 裝 步 驟 

1 
使用撬桿及枕木抵緊履

帶 並 安 裝 履 帶 夾 具 
5’51” 1’10” 

2 
安裝連桿銷及旋緊連桿

銷 螺 帽 
5’32” 5’32” 

3 
拆下履帶夾具並移除撬

桿 及 枕 木 
1’34” 8” 

4 調 整 履 帶 張 力 8’10” 8’10” 
時 間 總 計 38’18” 26’55” 

資料來源：筆者整理 

 

最後 CM24 彈藥車為例，10性能測試時間表如下表五。CM24 彈藥車之履帶

拆卸共有 5 個步驟、安裝 4 個步驟，其中手動式拆裝平均時間為 72 分 23 秒，

而電動式拆裝平均時間則為 16 分 51 秒。電動式拆裝與傳統式拆裝的時間比接

                                                
8 TM9-2350-304-20，《M110A2  8 吋自走重型榴彈砲單位保養手冊》，民 77年 10 月 30 日，頁 653-655。 
9 同註 1，頁 12。 
10 TM9-2300-C04-20，《CM24A1 裝甲彈藥運輸車單位保養手冊》，民 83年 3月，頁 250-253。 
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近 4.5 倍，成效顯著。11
 

 

表五 性能測試時間表（CM24彈藥車） 

性 能 測 試 時 間 表 【 C M 2 4 ( A 1 ) 彈 藥 車 】 

項
次 拆 卸 步 驟 

手動式

拆 裝 

電動液壓

式 拆 裝 

0

10

20

30

40

50

60

70

80

時間

手動式拆裝

電動式拆裝

 

1 鬆放剎車及履帶張力 16” 16” 
2 拆下螺栓及固定楔塊 2’29” 2’29” 

3 

安裝履帶拔除器，將終端
連接器移出約1吋及安裝
履帶夾具後使用撬桿及
枕 木 抵 緊 履 帶 

33’12” 1’25” 

4 拆 下 終 端 連 接 器 11’30” 1’40” 
5 

拆下履帶夾具並移除撬
桿 及 枕 木 24” 5” 

安 裝 步 驟 

1 
使用撬桿及枕木抵緊履
帶後，安裝履帶夾具及終
端 連 接 器 

15’19” 2’1” 

2 拆 下 履 帶 夾 具 12” 2” 
3 

安裝螺栓及固定楔塊並
移 除 撬 桿 及 枕 木 3’40” 3’40” 

4 調 整 履 帶 張 力 5’21” 5’21” 
時 間 總 計 72’23” 16’59” 

資料來源：筆者整理 

  四、系統維保 

液壓履帶夾具組構造簡單，保養操作容易，針對此系統之裝備保養，安全

規定及故障排除部分簡述如下： 

(一) 裝備保養 

與國軍武器裝備保養程序相同，週期性進行保養，區分每月（M保）、每三

個月（Q保）、每半年（S保）、每年（A保）及每兩年（B保），並配合操作小時數

規劃保養時程，其中「螺栓鬆緊檢視」、「洩漏檢視」、「潤滑（馬達）」屬一般元

件之保養，而「密封件更換」、「濾芯更換」、「洩漏檢視」則屬過濾器部分，其

餘項目則為油箱內及其液壓油之檢驗、添加及更換。相關時間及保養項目之關

係如下表六所示（液壓履帶夾具組定期保養表）：12 

 

                                                
11同註 1，頁 13。 
12同註 3，頁 7。 
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表六 液壓履帶夾具組定期保養表 

時間  

項目  

每個月或

每次使用

後保養  

每三個月

或每500

小時運轉  

每半年或

每1000小

時運轉 

每年或每

2000小時

運轉  

每兩年或

每4000小

時運轉  

警示燈

燈亮  

 

備 註  

螺栓鬆緊檢視  ◎       

洩漏檢視  ◎   ◎    

潤滑（馬達）     ◎   打黃油潤滑 

過濾器密封件更換      ◎  洩漏時 

更換濾芯     ◎  ◎  

洩漏檢視    ◎     

檢驗液壓油      ◎   

添加液壓油       ◎  

更換液壓油        油品變質  

油箱內部清潔        更換液壓油時 

資料來源：電動液壓履帶連接器夾具組操作使用及維修手冊 

(二) 安全規定 

    安全規定為風險管理的重要一環，軍品開發及設計皆須考量操作時所有應

注意之事項以利保養人員在安全無虞的環境及程序下操作。液壓履帶夾具組特

應注意其電氣、液壓之相關注意事項，羅列如下：13 

1.啟動前，檢視四周是否有漏油之情況。 

2.此油壓系統之最高壓力設定為 140kg/cm2，保養維修時注意洩壓動作。 

3.拆裝元件時，不可強拆硬卸。 

4.使用完畢後須確認設備是否有異常，或有漏油之情形發生。 

5.每次操作完畢，或於保養日，須檢視各部位之螺栓是否有鬆動之情 

形，若有須重新鎖固。 

6.系統運轉不可拆裝相關元件。 

7.系統使用之電壓為 24DC，須做好防電措施以避免觸電。 

8.不可觸及沒有絕緣設施或絕緣損壞的電路或電氣。 

9.切勿用潮濕的手碰電氣設備，以防觸電。 

10. 不可用手指試驗線路或電源是否有漏電。 

11. 檢查或修護電氣時請先將電源切斷，以免感電。 

12. 液壓油使用 46A WS 油品。 

（三）故障排除 

    故障排除亦為系統維保重要的一環，液壓履帶夾具組因構造較為簡單，主

要故障排除項目較少，僅多發生於電源或液壓系統之問題，相關故障排除狀況、
                                                
13同註 3，頁 1。 
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原因及其對應所應處理方式如下表七所示。
14
 

表七 液壓履帶夾具組故障排除表 

狀 況 可能發生原因  處理方式  

主馬達無法啓動

或系統強制停止  

電源未供應  確認電源是否供應  

接線鬆脫  檢查接配線  

過載  檢查無熔絲開關（請洽電氣人員）是否跳脫  

液壓油油位過低  確認是否有油洩漏或添加液壓油  

緊急停止鈕未復原  順針鐘旋轉急停鈕（請洽電氣人員）  

系統壓力無法建

立  

油管洩漏  洽製造商進行修復  

壓力錶損壞  更換一壓力錶  

液壓油位過低  
設備有油洩漏  檢查元件／管路並修復  

液位開關損壞  更換液位開關  

油洩漏  密封件損壞  更換密封件  

電磁閥未作動  
未送電或插座脫落  檢查插座或洽製造商  

電磁閥卡死或損壞  手動強制作動閥軸，若無改善則更換閥件 

資料來源：電動液壓履帶連接器夾具組操作使用及維修手冊 

 伍、未來研改方向 

    液壓履帶夾具組經國防部小型軍品研發評選為當年度績優研發軍品之

一，能有效改善履、甲車履帶修復時費時費力的狀況，惟仍有精進之空間，以

利後續推廣至各部隊使用。相關精進及未來研改方向討論如后。 

因裝備甚重達 390 公斤，且目前裝置之移動方式僅為依靠本體上所獨立安

裝的六個移動輪，雖平時於駐地內或較平整之地面可有效機動，但若遇戰時於

野外需運用此裝置時，勢將遭遇上下車搬運困難，路面顛簸等無法有效支援的

狀況，改良方式規劃將以減重及車裝、車上支援為主： 

（一）減重及車裝：因裝備本體之體積不大，若能改良於車上安裝，省去

原有的底座部分之後，長寬高將分別僅餘 75、40、93 公分，另外若能由擔任保

修車之悍馬車、中型戰術輪車，甚至砲車本體電瓶提供電力，含底座重量扣除

之後，將可減重約 100 公斤。 

（二）車上支援：受限於目前液壓履帶夾具組之液壓管線長度，目前僅能

於履、甲車旁之現地上實施支援，若未來沿改成車裝方式支援後，僅需加長液

壓管線之長度，即能不須搬運該裝置至車下，即能直接進行修復的動作。 

陸、結語 

經過部隊實際驗證，本裝備在不影響現有裝備正常運作下，均能有效提供

砲兵部隊於戰、演訓期間，所造成之各式自走砲、彈藥車之履帶損壞及平時裝

備保養、維修所需之快速修護簡易工具，使其迅速恢復裝備性能，再次投入任

                                                
14同註 3，頁 8。 
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務遂行，以達「節約時間、減少危安、提升效益」之成效。 
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